Uberlegene Dosierprézision
mit den gravimetrischen
Dosiersystemen DIW und DBW

Richtungweisende Schiittguttechnik




Gravimetrische Dosierung

Der Dosierstrom oder die
Charge wird gewichtsmaBig

erfasst und geregelt.

Bei der gravimetrischen Dosierung wird mittels Wageeinrichtung
entweder eine gewiinschte Menge als Batch verwogen oder ein tiber die

Zeit konstanter Massenstrom dosiert. Die Wahl des Dosierverfahrens

hangt von der angestrebten Prozessgestaltung ab. Gericke-Dosierlosun-

gen ermdglichen eine flexible Anpassung an die Bediirfnisse. Batch-Dosierung

Die Konstruktion und die Funktionsweise der Dosierwaagen DIW und ,%c-,_
DBW wurden auf folgende Anforderungen ausgelegt: l 'f;'-i'?‘,
e Hochprazise Dosierung in Bezug auf Dosiergenauigkeit und . o

Dosierkonstanz N, .
Kontinuierliche Dosierung
e Genaue Reproduzierbarkeit des Dosierstromes

e Die modulare Bauweise ermdglicht einfache und schnelle Zerlegbarkeit

e Unempfindlich gegen externe Einfliisse wie Stosse und Schwingungen

e Spezielle Hygieneausfiihrungen nach EHEDG ﬂﬁﬁ

e ATEX-kompatible Ausfiihrungen
Kombination
e Schnelle Integration der Gericke-Steuerung Easydos Pro in
unterschiedlichste Steuerungsumgebungen
e Optimale Anpassung der Schnittstellen zum vorgelagerten oder
nachfolgenden Prozess

e Perfekte Abstimmung mit kontinuierlichen Mischern von Gericke



Einsatzbereiche und Anwendungen:

Anwendungsbeispiele

Chemie

Kunststoffe

Dosiergerate

Spiraldosiergerat

Wige-Einheiten
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Plattformwaage
(mit oder ohne
Tarakompensation)

Cerealien, Miisliriegel, Zuckermischungen,
Milchpulver, diatische Friihstiicksgetranke,
Salziodisierung, -fluorisierung, Aromatisierung

Vormischungen Extrusion, Waschmittel,
Pestizide, Diingemittel, Baustoffe

Vitaminherstellung, Wirkstoffdosierung

Kunststoffverarbeitung, Filme, Ummanteln

Rauchgasreinigung, Wasseraufbereitung
Dieselpartikelfilter

Ein gravimetrisches Dosiersystem besteht aus dem volumetrischen

Prazisionsdosierer, einem Wagesystem und einer Regelung.
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Plattformwaagen

Funktion: Die Dosiergerdte werden auf stabile Plattformen montiert,
welche mit einer Hochleistungswéagetechnik ausgeristet sind.
Einsatz: Kleine bis mittlere Dosierleistungen

Vorteile: Kompakte Geréte, einfache Montage, geschiitzte Elektronik

Spezifikation: Dosierleistung je nach Schiittgewicht 0,2 — 400 |/h

Typ: DIW-KE-GLD - preisgiinstiges Einwellen-Dosiergerdt mit Auflockerer,

optional erhdltlich in Sonderausfiihrung fiir Kleinstmengen mit Windschutz.

Typ: DIW-PE-GZD - Zweiwellen-Dosiergerat vollstandig zerlegbares
Hygienegerat fiir hochste Prozessanforderungen, speziell geschliffene
Oberflachen, hochflexible Manschetten und Verbindungskabel mit einer fiir

Kleinstmengen optimierten Filtereinheit.

Differentialdosierwaage mit 3 Wagezellen

Funktion: Der Wagebehalter und das Dosiergerat sind in einen Rahmen ein-
gehdngt. Die Gewichtserfassung erfolgt mit 3 robusten Wagezellen, optional
sind diese auch in hygienischer Ausfiihrung erhdltlich.

Einsatz: Mehrkomponentendosiersysteme in der Nahrungsmittelindustrie
und in Chemieapplikationen.

Vorteile: Kompakte Einbauméglichkeiten, beliebige Behdltergrossen
moglich, hygienische Ausfiihrung.

Spezifikation: 200 |/h — 36.000 |/h

Typ: DIW 3-E




Hybridwaagen mit tarakompensiertem Wagesystem

Funktion: Bei der verwendeten Hybridmechanik wird das Gewicht des
Waagenbehalters und Dosiergerates durch eine Feder oder ein Gegengewicht aus-
geglichen, so dass nur das darin befindliche Schiittgut gewogen wird. Somit steht
die volle Auflésung der Wagezelle zur Verfiigung (siehe Grafik nachste Seite).
Einsatz: Die Hybridwaage, die mit Schneckendosierer oder Vibrorinne ausgeriistet
werden kann, findet man in den verschiedensten Anwendungen, welche héchste
Genauigkeit und Unempfindlichkeit verlangen. Speziell geeignet ist die Hybridwaage
fiir sehr leichte Schiittgiiter wie z. B. Aerosil (d <o,2 kg/l). Dank einstellbarem
Oldampfer ist das System sehr unempfindlich gegeniiber externen Stérquellen.

Die Vibrowaagen eignen sich besonders fiir die Forderung von stiickigen Produkten
wie Cerealienflocken, Bonbons, Pellets aber auch kdrnigen Schiittgtitern.
Hybridwaagen eignen sich mit Flissigkeitsbehdlter ausgeriistet auch fiir
hochprazise Fliissigdosierung.

Vorteile: Austarierung des Eigengewichtes, geschiitzte Messzelle, robust,
unempfindlich gegeniiber Storquellen.

Spezifikation: 30 — 50.000 |/h

Typen: DIW-50, DIW-200, DIWE, DIW-V, DIW-L

Bandwaagen

Funktion: Das transportierte Schiittgut wird auf dem Band kontinuierlich erfasst und
geregelt.

Einsatz: Stiickige, briichige Produkte, wenig staubende Schiittgiiter, gut rieselfahig,
hohe Dosierleistungen

Vorteile: Bei der Bandwaage ist keine Wiederbefiillung notig, da der Produktzulauf
kontinuierlich erfolgen kann. Bandwaagen eignen sich besonders fiir die schonende
Dosierung von Schiittgiitern.

Stabile und ablaufsichere Bandfiihrung, glatte und ebene Oberflachen fiir einfache
Reinigung, FDA konformes Bandmaterial, Produkt beriihrende Teile aus Edelstahl.
Spezifikation: 30 — 65.000 |/h

Fiir die einfache Reinigung und zum schnellen Bandwechsel ist eine ausziehbare
Bandkonstruktion erhaltlich.

Bandwaagen konnen sowohl zur Steuerung des Dosierstroms als auch zur Erfassung
einer Durchflussleistung eingesetzt werden.

Typen: DBW/MBW 280, 400, 650



Die Genauigkeit der Differenzialdosierwaage hangt vom Schiittgut

und von externen Einfliissen aus dem Umfeld der Waage ab.

Verschiedene Einfliisse konnen auftreten:
e Uberlast:
=>\Vermeidung durch mechanischen Anschlag dank
Hybridmechanik
e Schwingungen, Beriihrung, Erschiitterung:

=>\Vermeidung dank mechanischer Dampfung und

elektronischem Softwarefilter
* N_-Uberlagerung, Druck: Schwingungen

=> Druckkompensationssystem am Ein- und Auslauf
e Behilterprofil, Schiittdichte = f(h):

=> Trendtec-Algorithmus, Rithrwerk
e Nachfliessprobleme im Behdlter, DYk
lokale Schiittdichteschwankungen:
=> Verbesserung durch Dosiergerat mit Homogenisierkammer und
Homogenisator oder Auflockerer
e Verdichtungen im Dosierrohr:
=> Auflosung durch Spirale mit Steigungssprung oder Vollblattschnecke
e Kurzzeitgenauigkeit:
=>Verbesserung durch mehrgangige Schnecke, hohe Drehzahl, spezielle

Dosierrohrauslaufe

Das Gericke-Hybridsystem mit Tarakompensation

Das Gewicht des Waagenbehilters und Dosiergerats wird
durch eine Feder oder ein Gegengewicht ausgeglichen, so
dass nur das darin befindliche Schiittgut gewogen wird.

Somit steht die volle Auflésung der Wagezelle zur Verfiigung. Koppelfeder

Volumetrisches

Dosiergerdt

‘Mechanischer
Uberlastschutz

Durch den mechanischen Uberlastschutz wird die Zerstérung

der hochempfindlichen Wagezelle sicher verhindert. .
Biegestab

A R

Dampfer 4
— |

o]l

Stickstoff-Uberlagerung
B e Unbeabsichtigte
Beriihrungen
Vibratio%ﬂ» «Imwmd Offene Tiiren
Ventilation

A_A_A_NA_NA_/
VV VV V]

Mischer, N,-Uberlagerung

® Parallelogramm

ST S S S S S

Tarakompensations-Feder



Easydos ist ein innovatives Dosier- und Wagesystem, das sowohl fiir Batch-
Anwendungen, kontinuierliche gravimetrische Dosiergerate (loss-in-weight) wie

auch fiir die Bandwaagensteuerung eingesetzt werden kann.

Anwenderfreundlich:

Die klare Meniifithrung macht die Bedienung einfach, die selbstoptimierende

Regelung erleichtert die Inbetriebnahme und sorgt fiir hochste Dosiergenauigkeit.

Easydos Pro ist die Nachfolgerin von Easydos und verfiigt neu tiber eine

eingebaute Ethernet/IP und/oder Profibus DP Schnittstelle.

Die neue Steuerung verfiigt iiber viele weitere Vorteile:

¢ Die Gehduseabmessungen und Steckverbindungen entsprechen denen des
Vorgdngermodells. Dadurch ist ein einfacher Wechsel auf die neue
Steuerungsgeneration gewahrleistet.

e Anwendungsprogramme und Konfiguration kénnen vom PC geladen werden

e Programme und Daten kénnen iber USB-Memory-Stick geladen werden

e Modernes Reglergehduse entspricht dank Aluminiumrahmen und Stahlgehduse

hygienischen Anforderungen

Konfigurationsarten:

a) Einzeldosierwaage mit Easydos Pro

b) Mehrere Dosierwaagen mit Easydos und Busverbindung zu SPS
¢) Fernzugang mit Easydos.net
d) Regler ohne Display im Schaltschrank, fernbedienbar tiber Feldbus oder PC

Technische Spezifikationen:

e Spannungsversorgung 24 VDC, Leistungsaufnahme max. 40 VA, Schutzart IP65,
0 - 45 °C Umgebungstemperatur, beleuchtetes grafisches Display, Folientastatur

e Wagezellen-Eingang fiir bis zu 6 Wagezellen, Genauigkeit 10000 Teilungen
nach BSEN 45501:1994, Analog/Digitalwandler mit 16 Millionen Auflésung, 102 dB
Rauschabstand, 50 Messungen pro Sekunde

o 6 digitale 24 VDC-Eingdnge, 11 digitale Ausgange optional mit Relais 250 VAC/1 A

¢ 2 serielle RS232/RS485-Schnittstellen fiir Feldbus-Schnittstelle (ModBus), digitale
Waégezellen und Frequenzumrichter, USB-Schnittstelle fiir Datentransfer und Updates

e Optional: 1 analoge Eingangskarte fiir Wagezelle/4-20 mA/o-10 V, 2 analoge
Ausgangskarten 4-20 mA/o-10 V, Ethernet I/P Schnittstelle zu Allen-Bradley-SPS,
Profibus Schnittstelle zu Siemens-SPS



Anwendungen:

Hdufig werden gravimetrische Dosierwaagen zur Beschickung von

Extrudern und kontinuierlichen Mischern eingesetzt.

Zum Beispiel in der Herstellung von Frischkdse, Gelierzucker, Getreide-
riegel, Instantgetranke, Milchpulver, Miisli, in der Salzveredelung (Fluor,
Jodierung etc.), kosmetische und hygienische Produkte, bei Baustoffen

(Gipsplatten und Putze) sowie bei der Dosierung von Fliissigkeiten, der

Bestreuung von Bandern und bei kontinuierlich gravimetrischer Férderung.

Anlagenbeispiele:
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Kontinuierliche Dosier-/Mischanlage zur Herstellung von Musli,

Pulvermischungen und Frischkadse

Gelierzuckerherstellung und Salzveredelung

Schweiz...

Gericke AG
Althardstrasse 120
CH-8105 Regensdorf
T+4144 8713636
F+41 4487136 00
gericke.ch@gericke.net

Deutschland...

Gericke GmbH
Max-Eyth-Strasse 1
DE-78239 Rielasingen
T+4977319290

F+49 7731929 312
gericke.de@gericke.net

Grossbritannien...
Gericke Ltd.

Victoria House
Cavendish Street
GB-Ashton-under-Lyne
Lancashire OL6 7D)
T+44 16 13 44 11 40
F+4416 1308 34 03
gericke.uk@gericke.net

Rota Val Ltd.

Bumpers Way

Bumpers Farm Industrial Estate
GB-Chippenham, Wiltshire, England SN14 6LH
T+4412 49 651138

F+4412 49 46 20 54

sales@rotaval.co.uk

www.rotaval.co.uk

Frankreich...

Gericke SAS

7, rue Guy Moquet
FR-95100 Argenteuil
T+33139982929
F+33139822974
gericke.fr@gericke.net

Niederlande...

Gericke B.V.
Zuiderinslag 18
NL-3871 MR Hoevelaken
T+3133 25 42 100
F+3133 2542 600
gericke.nl@gericke.net

Singapur...

Gericke Pte Ltd.

436 Tagore Industrial Avenue
Singapur 787813

T+65 64528133

F+65 64 52 03 92
gericke.sg@gericke.net

China...

Gericke (Shanghai) Pte Ltd.
Suite 24D, Yandang Building
No. 107 Yandang Road
Shanghai 200020, PR.China
T+86 2153820108

F+86 216372 4055
gericke.cn@gericke.net

www.gericke.net
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