











Roh- und Zwischen-
produkte vorbereiten







Lagern, Austragen, Grobzerkleinern, Sieben, Zufiihren, Dosie-
ren, Mischen und Abfiillen. Nur das perfekt aufeinander abge-
stimmte Zusammenwirken samtlicher Anlagenteile inklusive

Steuerung fiihren zu einem Wettbewerbsvorsprung und damit

zum Unternehmenserfolg.




Rezeptverwiegung und Mischung in Chargen,

Abfiillung und Konfektionierung

14 Tagessilos mit Dosiergerdten und Wagebehalter

15 Zermahlung von Rework im GCN (Gericke Cone Nibbler)
16 Schonende Mischung im Mehrstromfluidmischer GMS

17 Automatische Absackeinrichtung mit Leersackzufiihrung, Abfiillung,

Verschliessung, Palettierung oder Paketierung

Staubabsaugung

18 Zentrale oder dezentrale Staubfilter

Automatische Steuerung, Regelung und Prozesskontrolle

19 Zentrale Schaltwarte mit SPS und Visualisierung,

Dateneingabe und -abfrage tiber Bildschirm
20 Vorortschaltwarten

21 Schnellabschlussklappe

Sicherheit

ATEX (Atmosphére explosible), Explosionsschutz gemass

Produktrichtlinie 94/9EG und Betriebsrichtlinie 1999/92/EG
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ey SO 9001:2000 garantiert hohe Qualitat

Gericke ist Sponsor der EHEDG
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Kundenbetreuung bei der Planung, Ausfiihrung oder Inbetriebnahme

einer Anlage liegt Gericke am Herzen. Damit soll ein bestmdéglicher Wir-

kungsgrad einer Produktion erreicht werden und die Wirtschaftlichkeit

einer Investition gesteigert werden.

Unsere Prozesse werden laufend nach I1SO 9001:2000 gepriift.

Schliisselkomponenten sind
von Gericke entwickelt und

hergestellt.




Big Bag Entleer- und Befiillstation

Verschiedene Ausfiihrungen fiir die sichere Be- oder Entladung und
Bedienung der BigBags. Beladeeinheiten mit integrierten Waagen und
Rollenbahnen zum Weitertransport der befiillten Bags.

Sackeinschiitte

Ergonomisch gestaltete Sackschiitten mit integrierten Siebeinrich-
tungen, Magneten und Nibbler zur Zerkleinerung von Agglomeraten.
Die eingebauten oder zentral platzierten Filter sorgen fiir saubere und
angenehme Arbeitsumgebung.

Staubfreie Zufiihrung von Produkten in Prozesslinien ist sowohl

aus hygienischen, kontaminierungs- und Explosionsschutzgriinden
erwiinscht. Gericke liefert ergonomisch gestaltete Sackschiitten und
BigBag Entleerstationen mit zugehorigem Zu- und Abtransport der
Gebinde.

Tankfahrzeugentleerung
Mobile Aufgabesysteme zur schonenden und energieeffizienten Entla-
dung von Tankfahrzeugen.

Austragungsapparat

Vibrationsschwingtrichter Turbex oder Rithrwerksaustragsgerdte RA
(Bild) oder KAD sorgen fiir die Produktentnahme aus Silos und Behalter
auch von schwer fliessenden Schiittgiitern.




Sender
Schonende Forderung, vermeidet Abrieb, Erh6hung der Schiittdichte
und Zerstorung der Partikel. Langsame Férdergeschwindigkeiten
der Pfropfen und Stréme zwischen 3—15 m/s. Pulse-Line System mit
automatischer Regelung der Férderluft. Bis 80 m3/h und Transport-
strecken bis 400 m.

Unterscheidungsmerkmale von Flugforderung
pneumatischen Fordersystemen:
- Konzentration(p): Indikator fiir die
Beladungs-Effizienz in der Rohrleitung
- Geschwindigkeit: Die Beanspruchung Strahnenfgrderung
des Fordergutes steigt mit der 3. Potenz
der Fordergeschwindigkeit

- Saugen oder Drucken: Arten der Pro- . ..
Diinenférderung

zessgestaltung einer pneumatischen N

Forderung
- Produktaufgabe in Rohrleitung: Mit

Sender oder Schleuse zur optimalen

Pfropfenforderung
Einbringung der Schiittgiiter in die Rohr-

leitung und Druckdifferenzbarriere

Saugpneumatik

Kompaktes System fiir kiirzere Transportwege und Uberhebungen.
Forderung von Produkten ab Fassern, BigBags oder Sackschiitten.
Befiillung von Differentialdosierwaagen. Als Saugwaage einsetzbar.
Schleusen

Universalférdersysteme mit Zellenradschleusen als Druck- oder Saug-
forderung gestaltbar. Druckstossfest und Flammen durchschlagsicher.

Rohrweichen

Drehschieber-, Drehrohr- und Klappenrohrweichen.
Durchmesser bis 300 mm.

Rohrbogen

Wesentliche Verminderung von Férdergutzerkleinerung und
Vermeidung von Engelshaarbildung durch eine patentierte
Umlenkkammer, welche Turbulenz und Reibung reduziert.



Volumetrische Dosiergerdte

Das Schiittgut wird mit einer Dosierspirale oder -schnecke volume-
trisch dosiert. Auflockerer verhindern Briickenbildungen und sichern
eine homogene Zufiihrung der Schiittgiiter in das Dosierwerkzeug.

s Die Dosierleistung ist abhangig vom
: Volumentransport pro Zeiteinheit.

Fiir die kontinuierlich gravimetrisch geregelte Beschickung von Extru-

Volumetrische Dosierung

Differenzialdosierwaagen

dern, Knetern oder kontinuierlichen Mischern. Als Batchwaage fiir die
Verwiegung von Produkten. Die Steuerung Easydos ldsst sich dabei
flexibel fiir alle Dosiergerdte und -modi einsetzen.

Der Dosierstrom oder die

Charge wird gewichtsmassig
erfasst und gesteuert.

Gravimetrische Dosierung -

Kein Pulver, Granulat und keine Faser verhilt sich gleich.
Dosiergerate von Gericke lassen sich genau an die Eigenschaften
anpassen. Zum Beispiel:

- Dosierung von Rosinen, Kirschen und getrockneten Friichten

- Dosierung in Tumbler zum Coaten von Tragersubstanzen

- Dosierung in Heizdfen mit langer Spirale

- Dosierung von SAP (Superabsorberpolymer)

- Abfiillen von Eigelbpulver

- Dosieren von Fliissigkeiten (mit Pumpe oder Spirale)

Gericke Dosiergerdte sind fiir Leistungen von
0,2 bis 50‘000 |/Std. erhiltlich.

Bandwaagen

Bandwaage fiir die kontinuierliche Verwiegung (Dosierbandwaage)
oder Registrierung (Registrierbandwaage) von Schiittgiitern.

Das liber das Band laufende Schiittgut wird auf einer definierten
Messstrecke gewogen und im Dosierregler errechnet und geregelt.




GMS Mehrstromfluidmischer

Batchmischer. Horizontal liegender Doppelwel-
lenmischer mit optimaler Produktstromung in der
Fliessbettzone. Geringer Energieeintrag, dadurch
schonende Mischung von empfindlichen Produk-
ten mit hochster Mischhomogenitat.

Baureihe fiir Chargengrossen von 80-4000 Liter.

GBM Einwellenmischer

Batchmischer. Horizontal liegendes
Mischwerkzeug. Universell einsetzbarer
Mischer fiir geringen bis mittleren Energie-
eintrag. Baureihe fiir Chargengroéssen von
40-4000 Liter.

GDM Fassmischer (Mixomat)
Batchmischer. Fassmischer fiir einfache Mi-
schaufgaben in Labor und Produktion.
Fassgrossen von 30 bis 400 Liter Inhalt.

GCM Kontimischer

Mischer fiir kontinuierliche Prozesse. Der Mischer
eignet sich fiir ein breites Spektrum von Pulvern,
Flocken, Granulate und viskose Produkte. Die Be-
sprithung mit Fliissigkeiten und thermische Prozesse
erfolgen sehr wirksam. Leicht zu reinigen. Der GCM
eignet sich fiir sehr schwierige Mischaufgaben.

Unsere Mischer erzeugen hochwertige Zwischen- oder Endproduk-
te mit hochster Homogenitat. Als Spezialist beherrscht Gericke
auch verwandte Verfahren wie Agglomerieren, Granulieren,

Ummanteln sowie Warmeiibertragung die fiir innovative Produkte
unerldsslich sind. Der Prozess kann sowohl kontinuierlich wie auch

als Batchvariante ausgefiihrt werden.




Nibbler NBS

Die Nibbler l6sen Klumpen und Agglo-
merate mittels Raffel und rotierenden
Schlagerleisten wirksam auf. Die Raffel-
offnungen varieren von 1 bis 25 mm.

Durchsatzleistungen bis 20 m3/h.

Sicherheit und Zuverldssigkeit im Prozess durch Ausscheiden von
Fremdteilen mit Siebmaschinen und knollenfreie Ausgangspro-
dukte dank unserem Zerkleinerungsgerat Nibbler.

Richtiges und effizientes Vorbereiten der Rohstoffe verbessert die
Produktionsresultate und sorgt fiir gleichbleibende Qualitat.

Cone Nibbler GCN
Gericke Cone Nibbler besitzen ein vertikal rotierendes Schldgerwerk. Die
Lochoffnungen im konischen Siebeinsatz variieren von 50 bis 1000 my.

Wirbelstromsiebmaschine CSM o
Kontrollsiebung, klassieren und )

Fremdkorper ausscheiden. CSM
Siebmaschinen werden entweder

nach Empfang der Rohstoffe oder

direkt vor Abfiillanlagen positioniert.
Inline Siebmaschinen lassen sich in
pneumatische Fordersysteme integ-
rieren. Die Maschenweite betragt 5o
bis 4000 mp. Je nach Maschinentyp
kénnen Leistungen bis 100 m’/Std.
erzielt werden.




Kundenndhe wortlich genommen. Fiir grosstechnische Versuche
stehen unseren Kunden verschiedene Versuchszentren in der Schweiz,
Frankreich, England und Singapur zur Verfiigung. Sie sind mit Ori-
ginalmaschinen ausgeriistet, erfahrene Spezialisten gestalten die
Versuchsanordnung nach lhren Wiinschen und fiihren die Versuche
durch. Zusammen unseren Produktmanagern erhalten Sie in kiirzester
Zeit Erkenntnisse:

e Um die Leistungsfahigkeit von Anlagenteilen zu priifen

e Produktinnovationen zu entwickeln und zu testen

e Qualitdtsmerkmale nachzuweisen

e Produktverdanderungen zu ermitteln

e Prozesse zu gestalten

e Verschiedene Maschinen zu vergleichen

So sind Vergleiche zwischen kontinuierlichen und Batch-Misch-
prozessen moglich oder die Zunahme der Schiittdichte wahrend
einer Férderung auf 250 m Lange messbar.

Ein Versuch mit einem Zerkleinerungsgerat Nibbler oder Cone-Nibbler
ist haufig der erste Schritt zu einer Prozessverbesserung.

Vor einem Versuch werden die Zielsetzungen genau mit dem Kunden
besprochen und die Durchfiihrung festgelegt.

Wahrend den Versuchen kénnen auch die Sicherheitsmassnahmen fiir
ATEX Zonen aufgezeigt werden.

Die Erkenntnisse der Technikumsversuche fiihren zu neuartigen oder
verbesserten Endprodukten und einer wesentlichen Beschleunigung
der Evaluationsverfahren in der Anlagenprojektierung. Sie erhéhen die

Investitionssicherheit!
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Der Gericke Service...

Schweiz...

Gericke AG
Althardstrasse 120
CH-8105 Regensdorf
Tel. +41 44 87136 36
Fax +41 44 87136 00
gericke.ch@gericke.net

Deutschland...

Gericke GmbH
Max-Eyth-Strasse 1
DE-78239 Rielasingen
Tel. +49 77 31 929-0
Fax +49 77 31929 312
gericke.de@gericke.net

Grossbritannien...
Gericke Ltd.

Victoria House
Cavendish Street

Lyne

Lancashire OL6 7D

Tel. +44 16 13 44 11 40
Fax +44 16 13 08 34 03
gericke.uk@gericke.net

Frankreich...

Gericke SAS

7, rue Guy Moquet
FR-95100 Argenteuil
Tel. +33 13998 29 29
Fax+331398229 74
gericke.fr@gericke.net

Niederlande...

Gericke B.V.
Zuiderinslag 18
NL-3871 MR Hoevelaken
Tel. +31 33 25 42 100
Fax +3133 25 42 600
gericke.nl@gericke.net

Singapur...

Gericke Pte Ltd.

436 Tagore Industrial Avenue
Singapur 787813

Tel. +65 64 52 8133

Fax +65 6452 03 92
gericke.sg@gericke.net

China...

Gericke (Shanghai) Pte Ltd.
Suite 24D, Yandang Building
No.107 Yandang Road
Shanghai 200020, PR.China
Tel: +86 21 6372 4055

Fax: +86 21 6372 4055
gericke.cn@gericke.net

www.gericke.net

Richtungweisende Schittguttechnik




