Gericke Paddel Batch Mischer Typ GBM

Universalmischer fiir Pulver, Granulate, Fasern,
Flissigkomponenten und Reaktionsmischungen

Der GBM (Gericke Batch Mischer) Ausstattung (inkl. Optionen)

Prospekt Nr. 629_d

verfiigt iiber eine horizontal
angeordnete Mischwelle. Die
Mischwerkzeuge sind paddel-
formig gestaltet, Form und
Anstellwinkel erméglichen

eine hohe Mischeffizienz und
Homogenitat. Sie lassen sich
einfach reinigen. Der GBM lasst
sich dank zahlreicher Optionen
fiir verschiedene Mischaufgaben
und Reaktionsprozesse ein-
setzen.

Einsatzbereiche

Die Drehzahl des Mischrotors ist
variabel. Er wird mit einer Froude-
Zahl zwischen 0,7 und 3,0 betrieben
(Verhaltnis zwischen Zentrifugal-
beschleunigung und Gravitations-
beschleunigung). Dadurch lasst sich

die Mischwirkung den Produkt- und

Prozessanforderungen anpassen.

m Mischkammer fUr intensive und
vollstdndige Durchmischung

m Horizontale Mischwelle mit
4 Voll- und 2 Halbpaddel

m Paddels verstellbar oder
verschweift

m Variable Rotationsgeschwindigkeit

m Seitliche Turen fur schnelle
Reinigung

m EntlUftungsstutzen oder inte-
grierter Staubfilter

m Stutzen fir Eindlsung von
Flassigkeiten

m Knollenaufloser

m Doppelmantel fir Beheizung
oder Kihlung

Mischen mit | Coaten | Warme- | Trocknen | Reaktionen
Fliissigkeits- iibertra-
eindiisung gung
Nahrungsm. | X X X X
Tierfutter X X
Chemie X X X
Kunststoffe X X

Typische Anwendungen

Chemische Produkte, Agro-Chemi-
kalien, Waschmittel, Kunststoffe,
Farbpigmente, Pflaster, Klebstoffe,
Gummi, Nahrungsmittel, Bau-
Chemikalien, Industrie- und Klar-
schlamm.

Richtungweisende Schiittguttechnik.



Integrierte
Mischlosungen

Knollenaufléser Typ , Messer”

BaugroBen
Typ Volumen Nutzvolumen
Liter (min. bis max.)
GBM 150 150 40 105
GBM 750 750 190 525
GBM 1500 1500 380 1050
GBM 3000 3000 750 2100

Funktionsweise

Die rotierenden Mischwerkzeuge
teilen und mischen die Schuttglter
sequenziell und transportieren

die einzelnen Partikel intensiv
durch die gesamte Mischkammer
(Konvektion).

Mittels Knollenaufldser kann dem
Mischprozess zusatzliche Energie
zugefhrt werden. Damit kénnen
Agglomerate aufgeschlossen oder
Granulate gebildet werden.

Die Mischzeit hangt vom Misch-
prozess und den Produkteigenschaf-
ten ab. Normalerweise variiert die
Mischzeit zwischen 3—5 Minuten.

Nach Beendigung des Mischvor-
ganges wird das Produkt mit den
Paddeln der Austragséffnung zuge-
fahrt und der Mischer rasch und
vollstandig entleert.

lhr Nutzen

m Universalmischer fir verschiedene
Anwendungen

m Robuste Ausfihrung

m Prozesseignung

m Hohe Durchsatzleistung

m Gute Mischhomogenitat

Optionen

m Rechteckige Standard- oder
verlangerte Auslaufklappen

m Verschiedene Antriebe

m 1 bis 4 Knollenaufloser

m 1 bis 4 Inspektions- und Reini-
gungsturen

m Verschiedene Oberflachenfinishes

m Doppelmantel fur thermische
Warmeubertragung
(max. 180° C und 6 bar)

VerschweiBtes Mischpaddel und
Knollenaufléser Typ ,, Tulpe”

m Einsprihdisen
m Vakuumfeste Ausfiihrung
m ATEX Zertifikate

Versuche

Nutzen Sie die Gelegenheit, in
unserem Technikum mit Original-
produkten Versuche auf Batch oder
kontinuierlichen Mischern durch-
zufuhren. Die gewonnenen Erkennt-
nisse verkrzen die Planungszeit
und erhéhen die Investitions-
sicherheit.

Gleichzeitig kénnen auch pneu-
matische Fordersysteme und die
Dosierung der Komponenten
evaluiert werden.

Seit 1894

ist Gericke Spezialist fir Maschinen
und Anlagen fur Schuttgutverfah-
ren. Zum Lieferprogramm gehdren:

Pneumatische Fordersysteme,
Lagerungs- und Austragssysteme,
gravimetrische und volumetrische
Dosiergerdte, Mischer, Siebma-
schinen und Grobzerkleinerungs-
gerate, Anlagensteuerungen und
ein weltweiter Service.

Richtungweisende Schiittguttechnik.
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